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EU DECLARATION OF INCORPORATION
FOR PARTLY COMPLETED MACHINERY
According to
Machine Directive 2006/42/EC, entering into force 17 May 2006
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Wheeled gantry, meant for welding application.

Type designation
Mechtrac 1730/2100/2500/3000, from serial number LX416 xxxx xxxx (2024 w16)

Item no 0809670-881, -882, -883 and -884

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB Welding Automation

SE-69581 Laxa, Sweden

Phone: +46 (0)584 81000

www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 12100:2010 EN 61000-6-2:2019
EN 60204-1:2018 EN 61000-6-4:2019

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety requirements stated above.

Date Position
Gothenburg
2024-04-24 Director Welding Automation
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbola

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které miize vést k méné zavaznému zranéni osob.

VAROVANI!

Pfed pouzivanim si pfectéte navod k obsluze a snazte
se mu porozumét, Fidte se vSemi vystraznymi Stitky,
bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

A\
A UPOZORNENI!
A\

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, zZe zaijisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval vSechna pfislusna
bezpecénostni opatfeni. Bezpe€nostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkum vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpecnym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o nenoste volné doplrnky Ci ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpec&nostni opatieni:
o presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o k dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
© mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatfeni.

N URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpGsobit smrt
= [ )

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod holou kizi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

* Dbejte na bezpecnou pracovni polohu.

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
:qm + Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
R lékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovlivhovat funkci nékterych
kardiostimulatoru.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodi¢e spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. Nezdrzujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabelU.
o Pfipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kiryjte si hlavu pfed vypary.

* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plyna ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.

Q OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kiizi
» Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny $tit, bryle s filtracnimi

skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrafite vhodnymi &tity nebo clonami.

l HLUK - nadmérny hluk mtize poskodit sluch
Chranite si usi. PouZivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

|'\‘i\\
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1 BEZPECNOST

\@f POHYBLIVE DiLY — mohou zpusobit zranéni
Y]
+ Udrzujte vSechny dvefe, panely, chraniCe a kryty zaviené a zajiSténé.

* Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za
ucelem udrzby a odstrafiovani poruch.

) » Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné
% obleceni a nastroje.

+ Po dokoncCeni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte vSechny panely

(5]
nebo kryty na misto a zaviete vSechny dvefe.
@?/E NEBEZPECI POZARU
& » Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti
nenachazely zadné hoflavé materialy.
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.
HORKY POVRCH - dily mohou zpUsobit popaleniny

» Nedotykejte se dilll holyma rukama.

» PFed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoslo k popaleni.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajistovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!
Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklacnim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci

elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji

implementaci podle statnich zakonl se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v _
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

v v

prodejce spole¢nosti ESAB.
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1 BEZPECNOST

r_rw

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.
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2 uvoD

21 Vseobecné informace

Mechtrac je motorovy portal uréeny k pouZiti spole¢né se svafovacim zafizenim
a napajecimi zdroji spole¢nosti ESAB (LAF/TAF/Aristo 1000).

Ovladani motoru pojezdu se provadi pies ovladaci jednotku PEK, kde Ize nastavit
pozadovanou rychlost.

DalSi informace o jednotce PEK naleznete v pfislusnych navodech k pouziti a seznamech
nahradnich dilG pro ovladaci panel A2, A6 PEK a ovladaci jednotku A2, A6 PEK.

0807 230 501 -8- © ESAB AB 2026



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Rychlost posunu 0,2—-2,0 m/min
Maximalni zatizeni 220 kg
Standardni délka kolejnice 3m

Ekvivalentni staly proudové vazeny akusticky tlak je niz§i nez 70 dB (A).

Motory pojezdu (VEC) na vozicich: 0147 018 892 (pravostranna verze)
(oba motory s kénickym zakoncenim hfidele) 3147 018 902 (levostranna verze)
Prevodovy pomér 672:1

Rychlost 4000 ot./min pfi 42 V

Primeér kola 100 mm (3,94 palce)

Obvod kola 314,16 mm (12,37 palce)

0807 230 501 -9. © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4 INSTALACE

4.1 Vseobecné informace

POZOR!
Instalaci musi provadét odbornik.

Prectéte si samostatné navody k pouziti dodavané s riznymi moduly, které maiji byt
instalovany na portalu.

V pfipadé instalace:

» svarovaci hlavy A2SFE1 / A2 SGE1, viz pfisludny navod k pouziti.
* svarovaci hlavy A2SF J1/ A2SF J1 Twin / A2SG J1 / A2SG J1 4WD, viz pfisludny
navod k pouZiti.

* napdjeciho zdroje pro svafovani LAF 631, viz pfislusny navod k pouziti.

* napdjeciho zdroje pro svafovani LAF 1001 / 1000M, viz pfislusny navod k pouziti.

* napdjeciho zdroje pro svafovani TAF 801, viz pfislusny navod k pouziti.

* napdjeciho zdroje pro svarovani Aristo 1000, viz pFislusny navod k pouziti.
Napajeci napéti

+ PFed zahajenim instalace odpojte sitové napéti!

4.2 Montaz a demontaz

Na obrazku nizZe je uveden pfiklad pfipojeni svafovaci hlavy A2, nadoby na tavidlo, civky
dratu a sani k portalu.
Portal

Svafovaci hlava
Nadoba na tavidlo
Civka dratu

Sané

Drzak

o0k wh=

Nize uvedeny obrazek predstavuje doporu¢ené umisténi jednotek PEK a PAV/GMH.
Napajeci zdroje pro svarovani (v pfikladu nize je Aristo 1000) by mély byt umistény na
podlaze, mimo pracovni oblast portalu Mechtrac, vedle portalu Mechtrac, pfiblizné uprostfed
celkové délky pojezdu.

0807 230 501 -10 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

1. PEK1 5. Napdjeci zdroj 1

2. PEK2 6. Napajeci zdroj 2

3. PAV/GMH 1 7. Skfiftka nouzového vypinace
4. PAV/GMH 2 8. Motor VEC

Zkontrolujte, zda jsou vSechny obsazené moduly Fadné upevnény.
Padajici volné dily mohou predstavovat nebezpedi pfi zvedani /
a dokonce i ztratu rovnovahy.

S
\

POZOR!

Maximalni povolena hmotnost na portalu je 220 kg. % &

V pfFipadé potfeby pouzijte pro zvedani riiznych modull zvedaci
popruh.

&5%

PFi demontazi drzaku pouzijte zvedaci zafizeni. Zvedaci zafizeni je
tfeba namontovat do otvora (7) na horni strané drzaku.

4.3 Externi nouzovy vypinaé¢

Informace o pfipojeni nouzového vypiqaée umisténého na podpéfe portalu naleznete
v pokynech pro pfipojeni v ¢asti ,SCHEMA® této pFirucky.

0807 230 501 -11 - © ESAB AB 2026



4 INSTALACE

4.4 Obvod bezpeénostniho vypinace

Informace o pfipojeni obvodu nouzového vypinate mezi modul PEK a napajeci zdroj pro
svarovani (LAF/TAF nebo Aristo 1000) naleznete v pokynech pro pfipojeni platnych pro
napajeci zdroj LAF/TAF nebo Aristo 1000 v ¢asti ,SCHEMA®.

0807 230 501 -12 - © ESAB AB 2026



5 KONFIGURACE

5 KONFIGURACE

Po instalaci musi byt modul PEK nakonfigurovan se spravnym parametrem (pfevodovy
pomeér a primér kladek podavace) pro svarovaci hlavu a také s motorem pojezdu na portalu
Mechtrac (pfevodovy pomér a prumér kola). Postup je popsan v ¢asti ,Konfigurace stroje”

pfirucky ovladaciho panelu A2, A6 PEK.

Osa podavani dratu

DEF. UZIV. OSA

Motor VEC 4000

Prevod 1 Prfevodovy pomér naleznete v pfirucce pro
danou svafovaci hlavu.

Pievod 2 1:1

Primér podavacich kladek

Pramér podavacich kladek naleznete
v pfiru¢ce pro danou svarovaci hlavu.

Snimac impulsu 32 ppr
Nizka ruéni rychlost 150 cm/min
Vysoka ruéni rychlost 300 cm/min
Osa posunu

DEF. UZIV. OSA
Motor VEC 4000Par
Prevod 1 672:1
Pievod 2 1:1
Primér podavacich kladek 100 mm
Snima¢ impulst 32 ppr
Vysoka ruéni rychlost 200 cm/min

0807 230 501
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6 OBSLUHA A UDRZBA

6.1 Vseobecné informace

UPOZORNENI!
Precetli jste si bezpecnostni informace a porozuméli jste jim?

Pfed tim nesmite stroj obsluhovat!
Obecna bezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v

kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dukladné si ji preététe, nez zaénete zarizeni
pouzivat!

UPOZORNENI!
VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v pribéhu zaruéni

doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.
Napajeci napéti
* Pred provadénim jakékoli udrzby odpojte sitové napéti!

Informace o obsluze a udrzbé naleznete v kazdé pfirucce pro svafovaci zafizeni PEK, A2
a pro napajeci zdroje (LAF/TAF/Aristo 1000).
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6 OBSLUHA A UDRZBA

6.2 Nouzovy vypinaé

Portal Mechtrac je vybaven systémem nouzového vypinace (E).
Resetovani nouzového vypinace:

1. Najdéte a odstrarite pfi€inu aktivace nouzového vypinace.

2. Vytahnéte tlacitko nouzového vypinace.

3. o Pokud se portal pouziva spole€né s napajecim zdrojem LAF, stisknéte
tlagitko ,Reset".

o Pokud se portal pouziva spoleéné s napajecim zdrojem Aristo 1000,

stisknéte tlacditko napajeni na napajecim zdroji Aristo.
Pokud se portal pouziva spole¢né se dvéma napajecimi zdroji Aristo 1000,
stisknéte takétla€itko napajeni na napajecim zdroji Aristo cislo dva.

POZOR!

Nouzovy vypinac se nesmi resetovat dfive, neZ je stanovena a napravena pfi€ina
abnormalini funkce nebo signalu.

Provedte test a kontrolu nouzového vypinacée

UPOZORNENI!

Funkce vS8ech nouzovych a bezpe€nostnich zafizeni se musi pravidelné kontrolovat,
nejmeéné jednou mésicné, a kontrola je nutna rovnéz po jakémkoli zasahu na stroji.

POZOR!

Pfed opétovnym uvedenim jednotky Mechtrac do provozu je nutné urcit a opravit
kazdou abnormalni funkci nebo signal.

0807 230 501 -15 - © ESAB AB 2026
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7 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spolecnosti ESAB,
viz esab.com. P¥i objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dilG. To usnadni expedici a zajisti spravnost
dodavky.

0807 230 501 -16 - © ESAB AB 2026
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OBJEDNACI CISLA

—

OBJEDNAC

CiSLA

Objednaci €islo |Oznaceni Typ Poznamky
0809 670 881 Portal Mechtrac 1730
0809 670 882 Portal Mechtrac 2100
0809 670 883 Portal Mechtrac 2500
0809 670 884 Portal Mechtrac 3000
0463 632 001 Seznam nahradnich
dild

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com

0807 230 501
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NAKRES S ROZMERY

NAKRES S ROZMERY
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Rail foundation

The rails must be attached to the ground e.g. with expansion anchor bolts size M8. The
foundation must be of good quality, concrete C25 or better.

Use metal sheets of different thickness to adjust the rail according to dimensions.

=2 ]000]

ZEEL -
[//]=Ts e ]
60 A= 3 60

-75

g 5

P Al A v Al 4 v AL ] A A4
4 Tqv A N KAV AL Vo oav 4V vAlo N
24 quje Al Y <1VA<IVVAA<VAA4 Uvyg Al g A AL VLRV Y g VAqAAquq

v AV qVv
A a4v AV AV 4y quV\qqu Al A44<] 4 v

N

v

4V A<]<]

Concrete K25 or better.

Min 150

Group A
881 1730
882 2100
883 2500
884 3000
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€ svarovaci hlavy s PEK1

Mechtrac, jedna/dv
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i hlavy s moduly PAV/GMH a Aristo 1000
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NAKRES

Mechtrac se dvéma pojezdovymi motory
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NAKRES

Pripojeni pfi pouziti napajecich zdroji LAF

NamontujteXT80na vhodné misto v napajecim zdroji LAF/TAF.
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NAKRES

Pripojeni pfi pouziti napajecich zdroji Aristo 1000

NamontujteXT80na vhodné misto v napajecim zdroji Aristo 1000.
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI

A2 GMAW (Gas Metal Arc Welding)

0414 191 881 |Cooling unit OCE 2H
0190 270 102 |Gas hose

0190 315104 |Water hose
A2 SAW (Submerged Arc Welding)
0413 541 882 |Conversion kit Twin

0461 248 880 | Conversion kit A2 SAW— MIG/MAG
0153 872 880 |Plastic wire reel

0416 492 880 |Steel wire reel

0148 140 880 |Flux recovery unit A6 OPC

0190 343 102 | Air hose

0145 221 881 |Flux funnel

0443 570 880 | Air drying unit A6 CRE 30

0153 143 886 | Pilot lamp

0457 788 880 |Laser lamp
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